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L 1 invention cone erne une agrafe, ainsi que 
le dispositif pour sa mise en place. 

De plus en plus, actuellement , on tend a 
remplacer les emballages destines a contenir des objets 
lourds ou volumineux et realises en bois , par des emballages 
en carton dont chaque parol est constitute de plusieurs 
feuilles de carton, assemblies les unes aux autres par 
collage, eventuellement avec interposition de carton onduli. 

Les parois epaisses de ces emballages sont 
alors assemblies les unes aux autres a l'aide de vis et 
ecrous, qui sont disposes au travers de perforations 
realisees, a cet effet, en regard l'une de 1* autre dans 
les panneaux a assembler. 

Cependant, un tel procedi d 1 assemblage 
est onireux, en raison tout d'abord du prix de revient de 
chaque vis et ecrou, ainsi que des rondelles, qu'il est 
nicessaire de placer aux extri mites de la vis. Egaleraent, 
ce procedi d'assemblage est long, etant donne" les perfora- 
tions qu f il est tout d'abord necessaire de rialiser dans 
les cartons, du fait du soin qu'on doit prendre pour main- 
tenir en position les cartons ainsi perfores lors de la 
mise en place de la vis, et etant donne*, enfin, le temps 
necessaire au s err age des ecrous de ces vis, d*autant plus 
que ces ecrous sont le plus souvent disposes a l*interieur 
de l ! emballage, a proximite des angles, e'est-a-dire en des 
endroits peu accessibles. 

La prisente invention a no t a mm en t pour but 
de reraidier a ces inconvenient s et concerne, a cet effet, 
une agrafe caracterisee en ce qu'elle se compose d f au moins 
une tige metallique rigide tire-bouchonnee dont l'axe deter- 
mine le sens de penetration dans les pieces a assembler, 
l , une des extremltes du fil etant biseautie, l 1 autre etant 
solidaire d'une tSte de manoeuvre. 

Suivant une autre caracteristique de 
1 T invention, la tete de manoeuvre est forme e par pliage 
du fil lui-meme. 

Suivant une autre caracteristique de 
l f invention, 1 ' extr£m±t£ du fil plii pour former la t£te de 
manoeuvre prisente au moins une portion perpendiculaire a 
l'axe de la partie du fil tire-bouchonnee. 



2 



2299 548 



L 1 invention concerne egalement un dispositif 
pour la mise en place de ce proc^de, caracte*rise en ce qu'.il 
comport e tine vis mobile axial ement par vis sage dans un e*crou 
fixe, des moyens etant prevus a l'une des ext remit 4s de 
5 cette vis pour l'accrocnage d , une agrafe* 

Suivant une autre caracteristique de 
l f invention, l'ecrou fixe est solidaire d f un corps formant, 
d*un cot^ de 1 * ecrou, un manchon pourvu d 1 un orifice axial 
recevant I f extr4mit4 de la vis pourvue des moyens d'accro- 
10 chage de 1* agrafe, le diametre de cet orifice correspondant 
au diametre de la tete de l 1 agrafe. 

I/ 1 invention est representee, a titre 
d'exemples non limitatifs, sur les dessins ci- joints, 
dans lesquels s 

15 - la figure 1 est une vue en perspective 

d'un premier mode de realisation de l*agrafe 5 

- la figure 2 est une vue en perspective 
d f un autre mode de realisation de cette agrafe ; 

- la figure 3 est une vue en coupe axiale 
20 du dispositif d'agrafage conforme a 1 'invention ; 

- la figure h est une vue en perspective 
et k echelle agrandie de la t&te d'accrochage d'une agrafe 
dans le dispositif de la figure 3. 

L f agrafe conforme a I 1 invention se compose 
25 essentiellement (voir notamment figure 1) d*une partie 1, 

r^alis^e a l'aide d ! une tige metallique rigide tire-bouchonnee, 
et d f une tfete 2 qui constitue, d'une part, l'organe de manoeuvre 
de l f agrafe lors de sa mise en place, d 1 autre part, une surface 
de but^e cooperant avec la partie tire-bouchonnee 1 , pour 
30 maintenir fermement l f une contre I'autre les deux pieces 
assembiees* 

Ces pieces assembles seront de preference 
constituees par des cartons relativement epais, et notamment 
par les parois en carton d f emballager , mais il est bien 
35 entendu que ces agrafes pourrcnt §tre utilisees pour 1» as- 
semblage de panneaux en tout autre materiau, la rigidite 
de I 1 agrafe elle-meme devant seulement etre fonction de la 
difficulte de penetration de !• agrafe dans les panneaux a 
assembler. 

^° Par ailleurs, par l 1 expression "partie tire- 
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bouchonnde" de la tige metallique, on en tend une tige m^tal- 
lique enroul^e en nelice et dont les pas consecutlfs ne sont 
pas relics les uns aux autres suivant l f axe 3» ce qui dif- 
ferencie cette partie tire-bouchonnee d*une vis* De prefe- 
rence, le diametre de la partie tire-bouchonnee est 
plusieurs fois suptrieur, par exemple dix f ois , au diametre 
de la tige metallique utilisee. Egalement, dans l^xemple 
repr^sent^ cette tige metallique prlsente une section 
circulaire, ma is toute autre forme pourra £tre prevue, 
etant entendu que la mise en oeuvre d'un fil d 1 acier a 
section circulaire permet une fabrication plus simple de 
1 1 agrafe • 

Conf ormement a 1 1 invention, cette agrafe 
presente une partie biseautee a. l'extremite h de la partie 
tire-bouchozmee 1 , afin de permettre sa penetration dans 
les pieces a assembler, tandis que l f autre ext remit e* 5 de 
la partie tire-bouchonnee presente, a hauteur de la t£te 2 f 
une portion 6 perpendiculaire a I'axe 3 de la partie tire- 
bouchonnee , cette partie pliee 6 constituant essentiellement 
le moyen d 1 entrain ement en rotation de 1* agrafe lors de 
son vis sage dans les panneaux a assembler. 

Dans l'exemple repr^sente sur la figure 1, 
la tete 2 de 1 1 agrafe est realisee en totalite par la tige 
metallique elle-mgme constituant la partie tire-bouchonnee, 
et, a cet ef f et , a hauteur de la t&te 2, elle est cinti-ee 
en forme d'anneau, afin de d^finir un plan perpendiculaire 
a l'axe 3 de I 1 agrafe, 

Dans l f exemple de realisation de la figure 3 
on a repres ente une agrafe dont la partie t i r e-b ouchonne e 
est realisee a l*aide de deux tiges m^talliques 7 et 8, 
enroulees coaxialement en h£lice, et dont les extiemites 
7^ et 8 1 sont biseautees ou pointues • 

Dans cet example, la tSte de 1* agrafe est 
constitute par une plaque metallique 9, soudee en 10 aux 
deux extremites des tiges metalliques ? et 8, cette plaque 
metallique 9 presentant des rebords ou nervures 1 1 pour 
l'actionnement manuel, ou a. l'aide d»un outil, de cette 
agrafe, pour sa mise en place, 

Ces agrafes pourront etre mises en place 
pour ^assemblage de panneaux, a l'aide d'un dispositif tel 
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que celui represents eur les figures 3 ©t 4, qui est par- 
ti culierement destine* a la mise en place d 1 agrafes telles 
que celles representees sur la figure 1 . 

Ce dispositif se compose d'une vis 12, 
5 placSe dans un ecrou fixe 13 » cette vis Stant pourvue, a 
l f une de ses extrSmites , d'une t£te 14 sur'laquelle est 
destined a s f accrocher la t&te 2 de 1' agrafe, pour sa mise 
en place. A cet effet, cette t§te 14 comporte des fentes 
diamStrales 15 9 par exemple au nombre de deux, dans l , une 

10 desquelles est destinee a venir se loger la partie 6 de 

l 1 agrafe • Egalement, cette extrSmite* de la tSte 14 comporte 
des plans 16, inclines dans le meme sens que les filets de 
la vis 12, de maniere a favoriser l'accrochage de la partie 6 
dans les fentes 15» 

15 En outre, la pSriphSrie de cette extremity 

de la t§te forme une rainure aunulaire 17 dont le diametre 
correspond au diametre intSrieur de l'anneau 2, af in que cet 
anneau puisse venir se placer dans cette rainure 17> pour 
coopSrer ainsi au centrage de l 1 agrafe, 

20 Comme on le remarque sur la figure 4, cette 

rainure annulaire 17 present e Sgalement des plans inclines 18 
a proximity de I'extremite des fentes diametrales 15> ces 
plans inclines Stant destines a recevoir la partie coudSe de 
la tige mdtallique, a hauteur de la jonction de la partie 6 

25 et del' anneau 2, af in de tenir compte des dSfauts eVentuels 
de planeite de la tSte en cet endroit. 

L^crou 13, recevant la vis 12, est lui-meme 
fixe par vissage a l'interieur d'un corps qui, dans 1' exemple 
represent^, est rSalisS en deux parties 1 9 et 20, assemblies 

30 par vissage sur cet Scrou 13» La partie 20 du corps comporte 
un orifice axial 21 dont le diametre correspond sensiblement 
au diametre de ia t&te 2 de I 1 agrafe et qui recoit l f extr£mit£ 
de la vis 12 pourvue de la t£te 14. 

Par ailleurs, la partie 19 du corps comporte 

35 un orifice axial 22, dans lequel peut se deplacer une piece 

23 montee a rotation a ! f extr4mitS de la vis 12. Cette piece 
23 est montee a rotation a l 1 extremity de la vis 12 par 
l»intermSdiaire de billes 24 maintenues dans un logement 
forme* entre le fond de la piece 23 et un <crou 25 fixe* a 

kO 1 1 ex t remit e du corps de la vis 12. 



5 



2299 548 



Le dispositif de l 1 invention represent^ sur 
la figure 3 est destine a s 1 adapter sur un organe de manoeuvr 
et particulierement sur un pistolet pneumatique prcduisant 
le displacement axial de la vis 12 par vis sage dans l'ecxou 
13, pour I'enfoncement par vis sage de l 1 agrafe dans les 
panneaux a assembler. 

A cet effet, la partie 19 du corps comport e 
une collerette 26 destined a s f accroclier sur des moyens 27 
prevus a cet effet sur le pistolet pneumatique, tandis que 
la piece 23 est pourvue d'un filetage interieur pour rece- 
voir le mandrill 28 de manoeuvre du pistolet pneumatique. 
La force de pression du mandrin 28 s'exerce sur la vis 12, 
par l'interm^diaire d'une bille en acier 29 centree dans 
l*axe de cette vis 12 par une piece de forme 30. 

Ainsi, lors de 1 T actionnement du pistolet 
automatique, le mandrin 28 se deplace axial ement , afin 
d'exercer, par l»interm4diaire de la bille 29, une pression 
axiale sur la vis 12 qui tend alors a se visser dans l'ecrou 
13, afin que la t&te *ib s'accroche sur la tfcte 2 de 1" agrafe 
prealabl ement disposee dans 1* orifice axial 21. 

Dans cette construction, evidemment , le 
pas de la vis 12 correspond au pas de la partie tire- 
bouchonn^e 1 de 1' agrafe. 

Bien entendu, 1* invention n f est pas limit ee 
aux exemples de realisation ci-dessus d^crits et represented 
k partir desquels on pourra prevoir d'autres modes et 
d'autres formes de realisation, sans pour cela sortir du 
'cadre de l f invention. 
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REVENDICATIONS 

1°/ Agrafe caracterisee en ce quelle se 
compose d'au mo ins une tige metallique rigide tire-bouchonn^e 
dont 1 1 axe determine le sens de penetration dans les pieces 
a assembler, l f une des extr^mites du fil etant biseautee, 
1' autre etant solidaire d'une t&te de manoeuvre, 

2°/ Agrafe conforme a la revendication 1, 
caracterisee en ce que la tete de manoeuvre est formee par 
pliage du fil lui-mSme. 

3°/ Agrafe conforme a la revendication 2, 
caracterisee en ce que l f extremite du fil plie pour former 
la t£te de manoeuvre presente au moins une portion perpen- 
diculaire a l'axe de la partie du fil tire-bouchonnee . 

k° I Agrafe conforme a 1'une quelconque 
des revendications 1 a 3? caracterisee en ce que le fil 
rigide, pour const ituer la t£te de 1* agrafe, est cintre a 
la forme d'un anneau definissant un plan perpendiculaire a 
l'axe de la partie du fil tire-bouchonnee. 

5°/ Agrafe conforme a la revendication 1, 
caracterisee en ce que la t6te de l f agrafe est const ituee 
d'une plaque metallique soudee perpendiculairement a 1 1 ex- 
tremity de la partie tire-bouchonnee, cette plaque etant 
pourvue de nervures de prehension. 

6°/ Agrafe conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 a 5, caracterisee en ce qu'elle est 
realisee en fil d'acier a section circulaire. 

7°/ Dispositif pour la mise en place de 
1* agrafe conforme a l'une quelconque des revendications 
1 a 6, caracterise en ce qu'il comport e nie vis mobile 
axialement par vissage dans un 6crou fixe, des moyens 
etant prevus a l'une des extremites de cette vis pour 
l'accrochage d'une agrafe. 

8°/ Dispositif conforme a la revendication 
6, caracterise en ce que l'ecrou fixe est solidaire d'un 
corps formant, d'un cote de l'ecrou, un manchcn pourvu d'un 
orifice axial recevant I'extremite de la vis pourvue des 
moyens d'accrochage de I 1 agrafe, le diametre de cet orifice 
correspondant au diametre de la t&te de 1' agrafe. 

9°/ Dispositif conforme a la revendication 
8, caracterise en ce que le corps forme ? de 1' autre cote de 
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l^crou, un manchon creux recevant l 1 autre extremite de la 
vis , cette extremite de la vis etant pourvue de moyens pour 
son accrochage a des moyens assurant son vissage dans 
1 1 ecrou. 

10°/ Dispositif conforme a la revendica- 
tion 9, caracterise en ce que les moyens preVus a l f extre- 
mity de la vis et assurant son accrochage a des moyens de 
commande de sen vissage, sont constitu4s par une piece 
montee a rotation sur cette extremite* de la vis, 

11°/ Dispositif conforme a la revendica- 
tion 9, caract£rise" en ce que la piece monte'e a rotation 
a l f extremity de la vis comport e au mo ins une bielle en 
acier, appliqu4e contre l 1 extremity de la vis. 

12°/ Dispositif conforme a la revendica- 
tion 9, caracterise en ce que le corps comport e des moyens 
pour sa fixation sur un pistolet pneumatique, et la piece 
montee a rotation a l f extremite de la vis comporte des 
moyens pour sa liaison a la tige de manoeuvre du pistolet, 
ces moyens assurant 1 'application de 1* extremity de la 
tige de manoeuvre contre la bille appliquee sur l 1 extremity 
de la vis . 
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